Project No. : K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

PRESSURE TEST CERTIFICATE

- AIR LIQUIDE

Client
Subcontractor V A M
VAM
Subcontract No. 56801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 020/09/2005
SYSTEM
RISK CATEGORY i,
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
039/020 300 N 73004 TF 300 N73004 10284
039/039 300 N 73004 TF 300 N73004 145641
039/039 25 N 730056 TF 25 N 73006 10254
040/040 25 N 73106 TF 26 N 73105 10254
040/020 300 N 73105 TF 300 N 73108 10254
020/020 350 N 76006 TF 350 N 76006 10254
Test Pressure: 35,7 bar Test Duration: 30 min.
Test Medium; N Manometers No.: 0 - 60 bar, 031224

Special requirements / comments:

Tlakové ski$ka bola prevedend za gasti inSpektora Technicke| inSpekcie SR v Kosiciach ale bez

predldieného osvedéenia o konstruk&ne] dokumentécii realizovanej stavby.

WITNESS SIGNATURE DATE
P
SUBCONTRACTOR — ) 13.09.06

OF
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77

CLIENT

WITNESSED AND
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/

VP AR oo
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NOTIFIED BODY




" VAM GmbH & Co Anlagentechnik

und Montagen PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH

A. Bernolaka 10, Ruzomberok ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA. ¢. 020/08/05 ;
Miesto stavby: AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice ‘
e e e - |ASU No. 9 Ko$ice e |
Oznadenie skudaného 300 N'73004, 25 N 73005, 25 N 73105, 300 N 73105,
potrubia: . I3B50N7B005 o
Prevadzkové podmienky: Najvy3&( pracovny pretlak: | Najvyssia pracovna teplota:
i iR _____2,5MPa N ___-186°C _
Parametre rozvodu; Menovitd svetlost: DN 350,300 | Material; tr. 1.4541 o

25 |

Potrubie bolo podrobené stavebnej a tlakovym skugkam podra STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skuska Skugka odolnosti Skugka tesnosti
Datum skagky: | 13.09.05 |  Datum skusky: | 13.09.05 |  Datum skigky: 13.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: | 3,57 MPa | Sku3obny pretlak: 2,5 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni . Skusobné medium: N2 Skugobné médium: N2z
- dokoncenie a kvalita zvaragskych . . . . . po dobu ‘
prac _ Skusobna doba: 30min. | Skusobna doba: prehliadky |
- s\l;;rsi\:anosf uloZenia a jeho spado- Pouzité meracie pristroje: Pouzité meracie pristroje:
- tiplnost dokumentacie l;:):;;ol:‘r;{;egcﬁ"?ﬁ:: kontrolny degcirr;\?wcgg manometer
160 mm 2160 mm
v. ¢, 031224 v. €. 031224

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Ski$ka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tspe$na.

Tlakova skuSka bola prevedena za Géasti indpektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach a bez
predloZzeného osvedéenia o kondtrukénej dokumentécii realizovanej stavby

Za objednéavatela

V Kosiciach diia 13.9.2005
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- i
Ty v & OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI.VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KO ETNOSTI VYROE
{3 UETEATILAC "5 © T KOMPLETNOSTL VIR0 OSVEDTENL 0 SHODE A KOMPLETNOS VYROGKy
Made in Slovakia Vyr\(/n?ca potvrdzuje, z(.;vyrgbok zodpovgd? svojou kvalitou 4 vyhotovcmnl STN EN 1337 a jo v zmysle Obchod .ého'z"' " ika kompletny,
yrabce potvrzuje, Ze vyrobek adpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a jo v smysiu Obchadniho 7k Ku platni.
SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSERN] OSVEDGENI Vyrobiné ¢isto I Vyrobni Eisto: 031224
Predmet kontroly / Pfadmét kontroly: Doformadny tiakomaor Meraci rozsah / Méfici rozsah; 0-6
Typ takomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jodnotka: [Mia]
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru: Proematlak a.s. Trieda presnosti / Tfida presnosti [%}: 1
Teplota okolia / Teplota okoli: 19,94 °C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tlak: 100,44 atm
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrola nahor a nadol Relativna vihkost' / Relativni vihkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 aZ 6,000 MPa
Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: zvisla [ svisla 08y e A ;
Skaiobné médium / ZkuSebné medium: vzduch OB e e :
Presnost’ etalonu / Pfesnost etatonu [%]: 0,15 Chyba %]  0A]- - - i
Pouzité etalony / Pouzité etalony: STZN, v.é 180038 .
Poznamka / Poznamka: Etalén mal poéas skisky platné overenie, o3l N !
zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuje triede presnostj 02y = 3
Zakladna chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného ony i
rozsahu: 0014 i
[ 0% | %o 1 akm  ado e
Konsrolny hod €. ] Hodnota tiakomeru w Etalénova hodnota [ " AbsolGtnachyba [ Chyba z kon. Tozsahu
OO ISP () ISR SO |..c.) DR SN (... %]
i 0,000 0,062 B ¢ 1 /[ (XY :
2 1,000 0,982 0,018 0,296 !
3 2,000 | 1,976 0,024 0,394 :
4 4,000 B 3,985 0,015 0,245 i
5 6,000 5,984 0,016 0,268 i
6 6,000 5,986 0,014 0,228 {
7 4,000 3,966 0,034 0,570
8 2,000 1,981 0,019 0,312
9 1,000 0,980 0,010 0,172
- 10 0,000 0,002 -0,002 -0,042
1
Miasto kontroly / Misto kontroly: SkiSobna . Datum kontroly / Patum kontroly: 15.12.2004
Kontrolu vykonal / Kontrolu provedi: Skovajsa ' Peciatka:

NAVOL NA OBSLUHU A MONTAZ

Tiakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa moZu pouZivat na meranie tlaku prostredi, pre kioré st uréend a ktoré maju vyznacené na Giselnfku. Ak nie je tlakové prostredie
uréené, smie sa flakoiner pousit na meranie thaku takych prostredi, ktoré nekryStalizuji a nesposobujit koroziu stSasti prichadzajucich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedajt norme STN EN 837 ast 1 aZ 3 (ustanovenia &l. 9 a 10).

« Tiakomery uréené na :meranie tlaku kyslika nesmu prist’ do styku s olejmi a tukmi. -

Pracovné podmienky: i
Tlakomery sa méZu pouZivat v zakladnych, studenych a hordcich préstrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je moZné
pouFivat v prostrediach so zvyenou alebo oxtrémnou agresivitou (definicie podra STN EN 60 529).
Poziadavky na pousitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii s definované v &l. 9 STN EN 837.

ontaz: ;
a upeviovanic sa smie pouZivat vyhradne §tvorhran alebo Sesthran na pripajacom ¢ape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korcktorom nuly je potrebné
skontrolovat polohu ukazovatefa oproti nulovej znaéke. Pripadna adghylka sa odstrani otaganim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.
U tlakomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, kiory pri umiestneni tlakomera v prostredi s niZzSou alebo vy$Sou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviuje
merané tdaje. Z toho dévodu je potrebné po namontovani tlakomera vymenit tesniacu skrutku v hornej Gasti puzdra za skrutku s otvarom, ktora je dodavana spolu s tlakomerom.
Cox tento otvor bude vndtorny priestor tlakomera spojony s okolitou atmosférou.
Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, tiakovym narazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musi byt namontovany v polohe
oznadenej na &iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehiatou kvapalinou alebo parou Ireba tlakomer chranit dostatoéne dlhou kondenzadnou slugkou, pripadne inym chiadiacim
zariadenim. Tlakomer je polrebné umiestnit v rovnakej vyske ako odber tlaku, Ak nemoZno tito podmienku splnit, treba najma pri malych hodnotach tlaku poditat' s vplyvorn
vySkového rozdielu. 3
Medzi pripajacie potrubie a tlakomer sa na odvzdu3fiovanie a prefukbvanie potrubia vklada tlakomerny kohut (do najviidsieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alcbo ventil (do
najvicsicho pracovného pretiaku 60MPa). .
Pred prefukovanini potrubia s priamym uzavieracim ventitom treba tlakomer demontovat.
Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohdta alebo wvofnenim odvzdudioviace] skrutky ventila. Kohit sa musi prepajat pornaly, aby nevznikol
tlakovy naraz, klory by mohel tlakomer poskodit.

ZARUCNY LIST : REKLAMACIA

Vyrobea poskyluje zaruku na kvalitu, vhotovenie a funkciu vyroblu v zmysle §135 a Reldamacia tiakomera je uznand v pripade, ak st splnené podmienky vyrobau a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to podas 24 maesiacov od datumu predaja pri dodizani predlozeny zaruday list zodpovedajici reklamovanamu tlakomeru, éisto fakidry o
podmienok provadzky virobku definovanych v 619 STN EN 837-fa<ri1 ~7 3 a nivodu na zaplateni tlakomaora, neporusena plomba u tlakomerov ktoré sii zaplormbované a st
fnontaz. dodrZzan® podmicnky navodu na obsluhu a montaz.

Bahil: ... Skigalt: ... ibawm:

Datum predaja;

' Pedintka predajnej organizacic:
h

Zarudén¢ a mimozaruénd opravy vykondva v SRR " ZARUGRG A mimozaruénd optavy vykonava v CR:
Vyrobei: PM-INVEST spol. s 1.0, ! PRESSTHEMP s.r.0.  SPOGAS MONTGAS a.s. St Stransky - ELMER
PREMATLAK aus. Textilna 23 Doudlovecki 48 Na sklipku 61372 Volkomoravska 97 V Razovém Gdoli 556
nam. Dr. A, Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok P.Q. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. VI,
916 01 Stard Yurd Tel.: 044/4325235 i 30596 Plaon el 047/5503103 Tol.: 0628/321958 Tel.: 0206/712206

Tel.: 032177453590 ' , Tol.: 019/7320780 STN'EN 1020401
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List1

VAM

VOEST MONTAGE
350 N-75005

Welding DN Q  Welder No | Protoc.No |

1 360 356 | 9 | 32152005

2 350 56 | % |

3 350 356 | 9 | 3216/2005

4 350 3556 | 96

5 350 356 9% |

6 350 355,6 g7 3215/2005

Stranka 64
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visniovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

c-cw(@c-cw.sk

Protokol o skiiske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
321512005

List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: N 75005

Pozadovany stupeil kvality

Priemer Druh zvaru
. 350 Materia i .
Diameter Weld type v aterial / Material 1.0254 Permitted degree of quality
Hrubka 1 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control

Zdroj/Source Ir192

Aktivita Ziaria / Intensity 15 Ci

Skiska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.accto: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 370

Druh filmu/Film type:
AGFA D§; Druh folii /

Mierka/lQI: 10FEEN

Expoziény ¢as / Exposure time

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type: 0,027 1min52sec 0-1 mm
A Radiogram/Radiogram Posledny | . . Vyhodnote .
@’;;aecr Cislo/Sp | Zvar Usek | Section drot Zézr:gge Zistené chyby / Detected defects | nie P;Ze';?a":ta
Number/Sp Weld Last wire Degree )
97 N 75005 1 0-40 wi2 3,5 504 \
38-80 w12 3.4 5012 \
78-0 wi2 3,5 5012 \
97 N 75005 3 0-37 w13 3,5 5012 Vv
35-77 wi3 3,4 5012 Vv
75-0 w13 3,6 515 \'
97 N 75005 6 0-36 w12 3,5 5012 \
34-75 wi2 3,4 2011 \'
73-0 w12 3,5 504 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

CONSULTING & CONTROL

OF WEL

Datum skusky/Date of examination 5.7.2005

Skusku vykonal/Name
of exam.: Miroslav
Orco 04/10531

Vyhodnotit / Valuatéd’ -
Franti§ek ViSfiovsky1A156/02

Diia / Date  6.7.2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel /f WELD ACCEPTED

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD
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Werkszeughis

Test report
Abnah Ofzeugnis B h K
ikt e usch + Aunz
gemBB  EN10204 3.1B ER{ly
acs. DIN 50049-3.1.B nmm"ug‘m;w GmbH & co' KG
Mr: ‘egt
:llor.: %W0113807 0000 Fittingswerk
Firmenzeichan Siempel des Werkasachverstandigen
- Manufesturer stamp Merk of workeinspector
Busch + Kunz GmbH & Go. KG, Postfach 1247, 67282 Busbach
- sl-piping GmbH ‘ Dawm; 18.05.05
) . ' ‘ Sele: 001
“ 77 im Hoek 10-12 ' ) AD 2000/H0
DGR97/23/EC}_ Arh.X Kgg,d.B o
o7t T Hilden . '
-Deutschland S
. " Werkssachverstandiger:
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefon: 02736/4403-25
Producer ace. AD-Meriblatt WO/TRD 100 Telofax: 02738/4403-478
: . : emall  welssenherg@busch-kunz,de
Stek. Produki Abmessung _
nahtios ) Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
 Guantity Article seami. Dimensgion Dim. acc.
I 1 pesTOCK  355.6X323.9/11,0X10.0 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Héaneprifung
Works No.. ftem  Delivery date  Your order Nr. Hardnass test
16587 0010 17.05.05 1945 + 1946 \llsgrmeb handl
. . gnanaiun
‘Werkstoff F §T35.8/T Heat treatment ¢
Matarial ' normalislert
. TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W& AD 2000-W4 TRD102/203 Bametkungen
Base material Comment
. Anforderungen
equirements
VATOV. 1252/12-01 DIN 2609 M0SO3V 13-01
AD-WA  AD-2000 W4 TRB100 HP100 R
pie chem. Analyse und dle mech.-techn. Werte
- entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1l gemhf
EN 102162
Kennzeichnung
Marking
. Wemst‘gﬂ?% gnachweis des Vormaterialg
ca al
Schimelze-Nr, Vermateriaizeugnis Hereteller Pridtdruck
Heatno, Certificate of bage Materlal  Manufacturer Testpressure
905184 ADS
- Anﬂayse Chargennummey 905184 Erechmelzungsent  E
ysis Charge no. Melting process
T Krit c - S| MN p ] Ci
- ME % % % % %
Wert 0,100 0,180 0,570 0,011 0,001 0 195
Krit .
ME
--Wert
' Mech.-technobfische Prifung
“achnological test
Zugversuch Kerbschlagblegeversuch
, Tor?s\l{aust _ Nowhadbar%pacnest
Probe Nr. lebon- Priiftemp. snoeggrmo Zugtestigk. Dehnung E::m- Pelftemp.  Probenform Kesbschlagarbeit
. . ® ) m
Yestno. - i;gs.of Tosttomp. Yield strength  Tensile sky. Elongation Pos.of  Testtemp. Tost-form  Impaci vaiue
. . sample el [R/mme] [N/men [%] sample {*cl [mm?] )]
2457142-A08 275,00 387,00 36,0 0,00

Fortsetzung Seite: 002




Werkszeugnis
Testraport ‘

ﬁ&n&ﬂmagrgueugnls

geman
BCC,
Nr.:
No.:

EW10204 3.1B
DIN 50049-3.1.8

W0113806 0000

Firmenzelchen
~ Manufacturer siamp Mark of worksinspector
Bugeh + ‘Kunz GmbH & Co. KG, Postiach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschland

. Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
- Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Hilden

Stok. Produki Abmessung
nahtios
Article seamd.  Dimension

Guantity
’ 1 T+ STOCK 355,6X323,9/11.0X10.,0

_.Kom.-Nr.: Pos. Lisferdatum hre Best.-Nr,
Works No.: llem  Delivery date  Your order Nr.

' 14587 0010 17.05.05 1945 + 1946
.Werkstoff F ST35.8/1
Material
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203
Base material

‘Anforderun
Requlrements

varov 125271201 DIN 2609 M0803V 12-01

AD -W4 AD-2000 W4 'TRB100 KP100 R

Die chem. Analyse und dle mech.:techn. Werte
entsprechen dem Werketoff P235GH TCL gemab

EN 10216-2
" Kennzeichnung
Marking :
3 Werkstoffg% enachwels des Vormaterials
. ( to of base Mats :
“Schrielze-Nr, Vormaterialzeugnie Herstoller
Heat no. Certificate of baso Material  Manufacturer
. ‘917737 62/07372 Palmine
Analyse Chaygsnnummer 188 Erschmelzungsart
. Analysis ) Charge no. Meiting process
Krlt v st MN P 8
ME % % % % Y
West - 0,100 0,210 0,630 0,010 0,002
Krit :
ME
. Went.. . - L .
Mech.-iechnologlsche Prifung
ech.-tsc st
arsuch
Tenslle test
Probe Nr, rrobon- Prilfiemp. &miégronzo Zugfestigh. Dehnung
age . ]
Test no. Pos.of Testtemp. Vield strength  Tensile strg. Elongation
' sample S . Newd Newd [
© 2457142/388 quer Rt 250,00 407,00 34,0
2 237,00 412,00 34,0

Cogar>

DiN EN 150 $00): 2000
QA-Nr.: 0410021711

Stempel des Werkssachverstéandigen

38

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

®

Datym: 18.05.05
Sefte: 001

AD 2000/40
DGRY7/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF ‘ .

" Werkssachverstindiger:
Telafon: 02736/4403-26
Teletax: 02736/4403-476
e-mail  welssenberg@busch-kunz.de

Abm.gemas DIN/ ANSI B.

Dim. ace.
2615-1
Héarteprifung

Hardness test
124-135

Wirmebehandlung
Heat treatment

normalisiert

Bemerkungen
Comment

Pritfdruek
Testpressure

SEP1925

;]

Cu

Kerbschlagbiegeversuch
Noiched bar impact test

Proben- Prilftemp.  Probenform Kerbschlagarbelt

‘;g: of Tosttemp.  Test-form  impact value
sample qug] [mm7]
0,00
g,00

Fortsetzung Selta: 002
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Huta
»BATORY™ §.A.
UL, Dyrekeyjea 6
41-806 Chorabw
POLAND

@

SWIADECTWO ODBIORU No 1248/EXP/R/05
CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CEPTHOHRKAT

Nach EN 10204/3.1BADZ000W4
s fre oy

Zamawia

nawiajgey
Le elient-Ordered by-Resteller-Sucapim

1 Nr1 data zoméwienin kllenta
No ¢t date la commends
Ordet No end dats
No und Detum der Besteilung

Np ¥ uucap saxege

Adyesse-Address-Venandadressse-Aspes

PL/271194238/05/0090
59014912

4229513005

ion dé I commende-Ordar §)
Przedmlot | wykoranle
(stan obr, Termlez,mech, Tip.)

Wyszczegdlnienie zamdwienla: - ../ ~

Lrobjet et I'exccution (traitement themaique e .
Htem end specification (Heat end mechanical

2
BEFH

Merkblatt W4 - 09/01 und Abschnitt 7,
TRD - 102, TRB -100. Gutestufe ],
Normalgluhea.
Wanddickeaerbeltestemperature
bei 450s.C.

Lieferzustand - Rohzustand
Erschmelzungsart - E..

Ausfubrung nech DIN 17175 uad AD 2000

[Tpenxct H scnoRRehsg (COETORELE TP,
" . 4 0D,)
Nehtloss Kesselrohire nnch DIN 2448 22 287,85 17634
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- UNTBSUCHMEN
BADAN‘A MECHAN‘CZNE - ESSALS MECAN'!QUEs ).(BCHANICM- TESTS MECHANISCHE
MEXAHWYECKH AHHSI - wo.ié
Nr wytopu . Twerd
lub préby z v i
S Yos | Stenobrébld | Re | B T“""‘“’
De P'eprouvetic T l
Ridn MPa | MPa % KV 28 ST.C
Absich mis | 360 J
s S 3 | 480 :

Oder Probe No Tepaiet. ;

-337 | 457
. ‘13.

rINNE BADANIA - AUTRE$BSSA!$ GI‘HERTEKI'S MWW WWAHHR

Probedruck mit E h .
Kalmasmdmkprobebdwurm " mi¢ gutesm rgeblll i 1 Absd3

Das inmuliwensym
und 7.8/ TUV Zertlfilat Nr.monwonmyw gen.lsﬁ MU‘I'UN Mﬂhﬂ Nr.41685250/.

6. UWAGIL DODATKOWE - ADDMAL
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Lindemann GmbH & Co. KG

Tel: + 46 (0)5223-8986-0

Fax : +49 (0) 52}233[?39‘ TY?QJ

ORION EISENVERARBEITUNG

@@B?DDH

DIN EN 150 9007:2000 |
istrior-Nr. 751003537"

Albert-Schweitzer-Str, 179 P.Q. Box 2280
D-32257 Blnde D-32222 Blinde

edall info@imdemann-buands.da
USt-dNr. DE 124330815

ABNAHMEBRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 29536
Inspection Certificate / Certificat de Reception

Zertifiziert nach Drudtgerétericmbme 97123/EG
Certified acc. to PED 07/23/£C

Uberpruft als Herstelter nach AD2000-WO/TRD 100
Producer ace. AD2000-WO/TRD 100

*FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

*FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,6/73, FORM 21/22 (bevelled ends)

BastelkNr:

LINDEMANN GMBH & CO. KG - P.O. BOX 22 80 - D-32222 BUNDE ordaro No. commande. 2069
Hestallor: - Werks-Nr.! Rechnu
Custorner SL-PIPING GMBH Worke-No/No, dusine: .. .. 63357 Inv.-No/ -NoJNo facture 024412
arqua
IM HOCK 10-12 WaerkstoftfMaterialMatariel
Zeichen des Herstailers: Q
Menufacturer's mark/Poicon d usine
40721 HILDEN chuars ar
Heat-ld-No./Coulée-id-No.
Stermnpe! des Werkesachverstandigen: WL1
—— e o e e e e - __inspector’s slamp/Poincon de fecépliondusine . L
. Pos-Nt. | Stickzahi | Nahtlose Rohrbogen ' Schmelze-Kenn-Nr. | Schmeize-Nr. |  Probe-r. :
item Quantity | bows ’ Heat-ld-No. HeatNo. | SpeciminNo..
_Poste i Nombre ! Seamless ol .for welding Coulée-ld.-No. No. de couiée | Eprouvetie no.;
. § ! Technische Lieferbsdingungen:
Y [ DIN 2609 ;
.I g s
} F-St3581-S DIN 17175178 :
i

001 0001 E DIN 2605-1 —090°— 3 — 35586x 11,0 Fase*2 A4608 342921 | 4608
: % | RA8,0 :

[ .._._A..,.!. J R UUU TV orem e SR A T e e e e e e e P S
Ergebnis der Prilfungen/Test results/Rosultat des essais
Zugversuch sdﬂagbuegevefsuch Haneprmung
| Probeniage Abmessung | PriRemperal. - Sliockgrenss *_Zuoesigksid | Deung  Eiectourny: Katbschiagarosh  {Harke HB 167,602.8
Probe-NI. | Tout posifion | der Probe  ;Testtemperat, - Yield strength | Tonslosvengh | Elwaslion | Fedha | Impeet Umiae Hardness
| Spacimen- N°} Postion de ; Dimensions . Tomp. dressai - Limke elastique " “paion ' | Siriion L Dwets
E""’“Wﬁ” ro Teprouvetts : Dmensmns © 6mdC. Nimme N | msaw % Joute i
' { L-Lengs Arrmdarmoon L | L>=26 : . L>=48 :
e | G 20 -=235 ' 360480 | Q»=23 ‘ a4 107-143
Tas00 L e ORUND : 20 323 427 ! 20 .
"y i i :
) ; ‘ : d
.’/ ( . ; . E
| ‘ ' : ‘ i
warmebenandlumszusmnamnamamw&émnml tenmiqué ‘ werxswﬁgmemamudeorahwtzrum ?
' ! Catificale of base malaralCorfificale des 1y matesiaux ublisés . R

{ normalisierend umgsformt, : Herstalior ; j Rohmcmms-Nr,
: hot formed at controlled temperature Manufactured EN 10204 : Tube WCNo
e -  Foumissew .+ o Tube G dunino.
Verformungstemperatur 850-950°C ) (

Formmg temperature 850~950'C V+M 3,18 5181
Bosnhtigunp undAusmassung 0. B Vamecmwngupmfung“:: T Zef‘&!b!w- .uv;gsfrele-Pm\‘ung' . —_
quallnapecllon and dimansional check: In order Spectrum analysla: Non-destructive test

Cr)ntmia wsuel ed dtmens«one! Analyse spectmle Controle non destructive:
Schmelzanalysel(:hemical anslyals/analyse chlmlque.

....... e R g
Sﬁ‘,zaiﬁ,' | %C % S <%Mn~% %S %Or %Mo;%Nis%Al %N %Cu‘%Nb;%T lwv ; cev
INo.decoulse L i S SUTE i ~ S ; -
- 342921 ;0120:0220 0620 0010 0003 0050 0010 0030 0022 0006 0040 0001 i0002 0004 }

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION EJSENVERARBEITUNG

Die gestemen Anforderungen slnd ezfulIL
The requirements are fulfilled.
Les conditions imposées sont satisfaites.

Binde, 24.06.05 D&r Werkssachverstandi




